
MDB-P1000 MDB-P1500 MDB-P2000 MDB-P2000-600

Stromspannung V 400 400 400 400

Motorabgabeleisung S6 kW 10 10 10 10

Motorabgabeleisung S1 kW 7,5 7,5 7,5 7,5

Geschwindigkeiten U/min 18, 24-1600 18, 24-1600 18, 24-1600 18, 24-1600

Leitspindel ja/nein ja ja ja ja

Zugspindel ja/nein ja ja ja ja

Schaltspindel ja/nein ja ja ja ja

Werkzeugaufnahme Typ Camlock C8 Camlock C8 Camlock C8 Camlock C8

Werkzeugschnellspannaufnahme ja ja ja ja

gehärtetes Bett ja/nein ja ja ja ja

herausnehmbares Bett ja/nein ja ja ja ja

Hohlspindelbohrung mm 80 80 80 80

Spitzenweite mm 1000 1500 2000 2000

Spitzenhöhe mm 250 250 250 300

Spindelkonus MK 8 8 8 8

Aufnahmekonus Reitstock MK 5 5 5 5

Reitstockverst. zum Kegeldrehen mm +/- 5mm +/- 5mm +/- 5mm +/- 5mm

Oberschlitten drehbar ja/nein ja ja ja ja

Spritzschutz ja/nein ja ja ja ja

Spänewanne ausziehbar ja/nein ja ja ja ja

Kühlmittelanlage ja/nein ja ja ja ja

Fußbremse ja/nein ja ja ja ja

Abmessungen Länge mm 2270 2770 3270 3270

Breite mm 1060 1060 1060 1060

Höhe mm 1450 1450 1450 1650

Verpackungsmaße Länge mm 2300 2770 3270 3270

Breite mm 1100 1100 1100 1100

Höhe mm 1550 1550 1550 1750

Gewicht kg 1900 2000 2150 2200

Notausschalter ja/nein ja ja ja ja

Untergestell ja/nein ja ja ja ja

3-Backenamerikaner mm 315 315 315 315

4-Backenamerikaner ja/nein 400 400 400 400

Lünette ja/nein ja ja ja ja

Planscheibe ja/nein 400 400 400 400

Digitalanzeige ja/nein ja ja ja ja

Halogenlampe ja/nein ja ja ja ja
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METALLDREHBÄNKE

Spitzenhöhe bis 300 mm

Spitzenweite bis 2000 mm

Standardausrüstung:
Eilgang für Werkzeug und Planschlitten
3-Backenfutter 315 mm
4-Backenfutter 400 mm
Planscheibe 400 mm
Mitnehmerscheibe 250 mm
2 Lünetten
Bremse (automatische oder Fußbetätigung)
Kühlmitteleinrichtung
Halogenlampe
Werkzeug Schnellwechselhalter B
Digitalanzeige
Rollkörner
Zentrierspitze
Schnellspannbohrfutter

Die schweren Profi-Metalldrehbänke der Hans Schreiner MDB-P-Serie zeichnen sich besonders 
durch ihre gute Verarbeitung, die präzise Technik und die hohe Stabilität aus. Ausgestattet mit einem 
Präzisions-Vollgetriebe, einer Leit-, Zug- und Schaltspindel besticht sie durch ihre Laufruhe und die 
hohe Lebensdauer. Der Werkzeugschlitten ist zum Verfahren großer Distanzen mit einem elektrischen 
Eilgangmotor ausgestattet. Das Bett und die Zahnräder sind selbstverständlich gehärtet, und die 
Kegelrollenlager und die Keilleisten vom Plan/Oberschlitten sind nachjustierbar. Die 
Camlockaufnahme C8 ist selbstzentrierend und gewährleistet ein schnelles Wechseln der Futter. 
Durch die serienmäßige Sino Dreiachs-Digitalanzeige, Multifix Werkzeugschnellwechselsystem 
Kühlmitteleinrichtung, Fußbremse und ausziehbarer Spänewanne haben Sie mit dieser Maschine 
einen langlebigen Alleskönner für Ihren Betrieb.
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www.hans-schreiner.at

Holzprofi Pichlmann GmbH * Watzing 2 * A-4661 Roitham
Tel.: +43 (0) 76135600 * pichlmann@holzprofi.com


