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Maschinen HX-310 sind kompakt gebaute Holzhearbeitungszentren, die den modernen Schreinern und Mdbelbauer:
Prazision und Sicherheit hieten und im professionellen Einsatz ein Leben lang halten.
er Maschinenstéander ist aus einer 4 mm Stahl-Schweii-Konstruktion ausgefiihrt und ist die Basis fiir alle Gusstische
wie Frase, Sdge und Abrichte. (Totalgewicht der Maschine: ca. 540 kg!)
GroBzilgig dimensionierter 310 mm breiter harteloxierter Schiebeschlitten mit 140 mm breiter Grundschiene.
Die Kugelfiihrungen sind absolut verschleiBfrei durch 8 eingestemmte gehértete Stahlschienen.
in Verschmutzen der Fiihrungen ist nicht méglich, Tisch stets spielfrei und leichtgéngig, auch bei grofier Belastung.

Der leichtbewegliche Bohrtisch
garantiert eine bequeme
Handhabung. Die Bedienhebel sind
zur Bearbeitung groBer Werkstiicke
leicht abnehmbar. Das 2-Backen-
Bohrfutter hat eine Aufnahme von 0
bis 16 mm.

Uber den, auf dem Schiebeschlitten
aufgebauten, Gehrungsanschlag
mit Anschlagbacken und
Exzentnerspanner kann jede
beliebige Gehrung eingestellt
werden. Da der Schwenkpunkt des
Gehrungsanschlages nicht am
Rahmentisch ist, steht immer die
volle Auflageflache zur Verfiigung.

GroBziigige Auflageflachen sind
ein entscheidender Vorteil, mit der
NLX-310 gibt es kein Problem bei
groBen Werkstiicken.

Frasspindel mit
Standarddurchmesser von 30 mm
(Option 50 mm) und einer
Werkzeugaufnahme von 125 mm.
Hohenverstellbarkeit der
Frasspindel 140 mm. Eingebaute
Frasspindel-Arretierung iiber Hebel
zum bequemen Werkzeugwechsel.
Der Frdsanschlag ist mit
Holzdriicker fiir eine optimale
Sicherheit ausgestattet.

e-mail: pichimann@holzprofi.com

Der Uberdimensionierte
harteloxierte Abrichtanschlag.
Mittels eines Spezial-
Schwenkkopfs liegt der
Anschlaglineal auch beim
Schwenken auf 45° noch auf dem
Tisch auf. Die Endanschlage sind
auf45°und 90° einstellbar.
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Tisch stets spielfrei und
leichtgdngig, die Fihrungsschiene
ist 140 mm breit. Wichtig, je breiter
die Fiihrung umso besser und
stabiler ist sie, die Tischbreite
betrdgt 310 mm.

Der Durchlass beim Dickenhobel ist
bis 230 mm nach Skala einstellbar.
Ein Handrad garantiert ein leichtes
Bedienen (eine Umdrehung ist 4
mm).

+43(0)7613/5600-14
www.holzprofi.com



Technische Daten.
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Standardausfihrung

Sage

Durchmesser Sdgeblatt
Schnitttiefe bei 90°
Schnitttiefe bei 45°
Tischabmessungen
Schiebetischléange
Schnittlange

Breite Schiebetisch
Schnittbreite Parallelanschlag
Motor

Frése

Maschine 400 V

Maschine 230 V
Durchmesser Frasspindel
Aufnahmekapazitat Frasspindel
Verstellweg

Abmessungen Tischoffnung
Motor

Abricht-Dickenhobel
Gesamtlange Abrichtetische
Durchlass Dickenhobel
Durchmesser Hobelwelle
Messer

Abmessungen Messer
Vorschubgeschwindigkeit
U/min.

Motor

Langlochrbohrer

Bohrfutter

Verstellweg

Optionen

Quertisch auf Teleskoparm
Schiebetischldnge

mit Schnittldnge

Tersa Wechselme sser-Hobelwelle
Tischverlangerung mit Stutze Vorschubapparat
Digitalanzeige Parallelanschlag
Drehkranz
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R-HX 310

250

85

55

1077 x 273

1250
1400
320
600

3

3000/6000
6000
30
120
140
180
3

1320
230
70
3
310x25x3
6
5500
3

0-16
165 x 140 x 85 mm

1450
1700

1. GroRziigige Auflageflachen sind ein
entscheidender Vorteil, mit der HX-310 gibt es kein
Problem bei grolRen Werkstiicken.

2. Uber den, auf dem Schiebeschlitten aufgebauten,
Gehrungsanschlag mit Anschlagbacken und
Exzentnerspanner kann jede beliebige Gehrung
eingestellt werden. Da der Schwenkpunkt des
Gehrungsanschlages nicht am Rahmentisch ist, steht
immer die volle Auflageflache zur Verfligung.

3. Frasspindel mit Standarddurchmesser von 30 mm
(Option 50 mm) und einer Werkzeugaufnahme von
125 mm. Héhenverstellbarkeit der Frasspindel 140
mm. Eingebaute Frasspindel-Arretierung tber Hebel
zum bequemen Werkzeugwechsel.

Der Frasanschlag ist mit Holzdriicker flr eine
optimale Sicherheit ausgestattet.

4. Der Uberdimensionierte harteloxierte
Abrichtanschlag.

Mittels eines Spezial-Schwenkkopfs liegt der
Anschlaglineal auch beim Schwenken auf 45° noch
auf dem Tisch auf. Die Endanschlage sind auf 45°
und 90° einstellbar.

5. Der Durchlass beim Dickenhobel ist bis 230 mm
nach Skala einstellbar. Ein Handrad garantiert ein
leichtes Bedienen (eine Umdrehung ist 4 mm).

6. Der leichtbewegliche Bohrtisch garantiert eine
bequeme Handhabung. Die Bedienhebel sind zur
Bearbeitung groRer Werkstlcke leicht abnehmbar.
Das 2-Backen-Bohrfutter hat eine Aufnahme von 0
bis 16 mm.

7. Tisch stets spielfrei und leichtgangig, die
Fihrungsschiene ist 140 mm breit. Wichtig, je breiter
die FUhrung umso besser und stabiler ist sie, die
Tischbreite betragt 310 mm.

9. 2-Geschwindigkeiten Fraswelle, Drehzahlen:
3000/6000 mit Riemen-Schnellspannsystem.
Drehzahl an der Innen-und Vorderseite der Maschine
ablesbar.

Anderungen und Satzfehler vorbehalten!
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